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@ Kohleschleifleiste fur Stromabnehmer mit Bruchdetektoreinrichtung 

Eine Kohleschleifleiste fur einen Stromabnehmer hat eine 
Bruchwachtereinrichtung, bestehend aus einem unmittelbar 
in die Kohleleiste (1) eingearbeiteten Druckkanal (9), eine 
Einrichtung (13) zum Erzeugen eines erhohten Druckes im 
Druckkanal und einen Drucksensor (15), der einen bei Un- 
dichtwerden des Druckkanals auftretenden raschen Druck- 
abfall erfaftt. Da mindestens ein Teil der Wandung des 
Druckkanals unmittelbar vom Material der Kohle gebildet ist, 
spricht der DruckwSchter bereits auf kl eine re Risse in der 
Kohle an und zeigt Abnutzung und Bruche verzogerungsfrei 
an. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kohleschleifleiste von der 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Art Eine 
derartige Kohleschleifleiste ist aus der US-PS 45 78 546 5 
bekannt 

Bei modernen Stromabnehmern ist es wichtig, daB sie 
moglichst schnell auBer Betrieb genommen werden, 
wenn die Kohleschleifleiste durch Abnutzung oder 
Bruch unbrauchbar geworden ist Es ist deshalb be- 10 
kannt, einen Bruchwachter anzuordnen, der bei AbnQt- 
zung oder Bruch des Schleifstucks, z. B. den Stromab- 
nehmer automatisch absenkt Zum Detektieren des 
Bruchs oder der Abnutzung ist in der Kohleschleifleiste 
eininderenl^ngsriditungverlaufenderSchlauchange- 15 
ordnet, in dem ein erhohter Luftdruck aufrechterhalten 
wird Die Beschadigung des Schlauches hat einen pl6tz- 
lichen Druckverlust zur Folge, der ein Warnsignal bzw. 
das automatische Absenken des Stromabnehmers aus- 
I5st 20 

Diese bekannten Druckwachter arbeiten jedoch nicht 
zuverl5ssig genug, da der Schlauch bei Abnutzung der 
Kohleleiste nicht ohne weiteres mit abgenutzt wird und 
auf einen Bruch in der Kohle uberhaupt nicht oder mit 
VerzSgemng reagiert 25 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Koh- 
leschleifleiste der genannten Art so zu verbessern, daB 
ubermaBige Abnfltzung und Bruch der Kohle zuverlas- 
siger und ohne Verzogerung detektiert werden kdnnen. 

Die Losung der Aufgabe ist im Anspruch 1 angege- 30 
ben. Die UnteransprOche beziehen sich auf vorteilhafte 
weitere Ausgestaltungen der Erfindung. 

Da erfindungsgemiB der Druckkanal nicht durch ei- 
nen Schlauch, sondern unmittelbar von dem gegebenen- 
falls beschichteten Material der Kohleleiste begrenzt 35 
wird, wird der Druckkanal bei einem Bruch der Kohle 
oder auch schon vorher beim Auftreten eines leichten 
Risses in der Kohle undicht, ebenso bei Abntltzung oder 
falls die Kohleleiste durch einen Schlag aus ihrer Ver- 
bindung mit dem Trager herausgerissen wird. In alien 40 
Fallen resultiert sehr zuveriassig ein schneller Druck- 
verlust, der ri?nn in bekannter Weise zum AuslOsen ei- 
nes Warnsignals und/oder zum selbsttatigen Absenken 
des Stromabnehmers herangezogen werden kann. Die 
Ansprechempflndlichkeit kann durch entsprechende 45 
Bemessung der Beschichtung der Kohle an der Wan- 
dung des Druckkanals gezielt beeinfluBt werden. 

Eine Ausfuhrungsform der Erfindung wird anhand 
der Zeichnung eriautert, die einen schematischen Quer- 
schnitt durch eine erflndungsgemaBe Kohleschleifleiste 50 
darstellt 

Die Schleifleiste besteht aus der Kohleleiste 1 und 
dem Trager 3, der fur die erforderliche mechanische 
Festigkeit notwendig ist und bei bisher ublichen Schleif- 
leisten auch der Stromableitung dient Die Unterseite 55 
der Kohleleiste 1 ist mit einer galvanisch aufgebrachten 
Kupferschicht 5 versehen und mittels eines Klebers 7 
mit dem Trager 3 verklebt Die Kupferschicht 5 und 
Klebschicht 7 sind in Fig. 1 und 2 Obertrieben dick dar- 
gestellt 60 

In der Unterseite der Kohleleiste 1 ist durch Fr3sen 
oder Einpressen eine Nut 9 ausgebildet, die von der 
Kupferschicht 5 uberbrflckt wird, so daB die Nut 9 einen 
an drei Seiten von der Kohle und an der vierten Seite 
von der Kupferschicht 5 luftdicht umschlossenen 65 
Druckkanal bildet Die von der Kohle gebildeten Wan- 
dungen der Nut kdnnen zusatzlich luftdicht beschichtet 
sein, z. R durch eine dunne Lackschicht oder eine pyro- 



lytisch aufgebrachte Kohleschicht 

GemaB Fig. 2 ist an einem Ende der Kohleleiste 1 an 
den Druckkanal 9 Z.B. mittels eines eingeklebten 
Schlauches 11 eine Druckleitung angeschlossen, die von 
einer Druckluftquelle, z. B. einer PreBluftflasche 13 mit 
erhohtem Druck versorgt wird, und der Druck im 
Druckkanal 9 kann mit einem Drucksensor 15 uber- 
wacht werden. Am anderen (in Fig, 2 nicht dargestell- 
ten) Ende der Kohleleiste 1 ist der Druckkanal 9 selbst- 
verstandlich in geeigneter Weise verschlossen. 

Bei Abnutzung, Beschadigung oder einem Bruch des 
Materials der Kohleleiste 1 ergibt sich eine Undichtig- 
keit des Druckkanals 9, die einen Druckabfall erzeugt, 
der vom Drucksensor 15 gemessen wird. In an sich be- 
kannter Weise kann der Drucksensor 15 das Ausldsen 
eines Warnsignals und/oder das AuBerbetriebsetzen 
des Stromabnehmers steuern. 

Abweichend von der dargestellten Ausfuhrungsform 
kann die galvanisch aufgebrachte Kupferschicht 5 auch 
die Wandungen der Nut 9 bedecken. Auch in diesem 
Fall bleiben die Vorteile der Erfindung gewahrt, da bei 
Abntttzung oder Bruch der Kohle auch die dOnne Kup- 
ferschicht sofort beschadigt und undicht wird 

Die Kohleleiste 1 mit dem Druckkanal 9 kann in vor- 
teilhafter Weise durch folgendes Verfahren hergestellt 
werden 1 

In die Bodenflache der Kohleleiste 1 wird die Nut 9 
eingearbeitet AnschlieBend wird die Nut 9 mit einem 
Fullmaterial bundig mit der Bodenflache der Kohlelei- 
ste 1 ausgefullt Als Fiillmaterial kommt insbesondere 
ein Kunststoffmaterial in Frage, z. B. ein in die Nut 9 
eingelegter Kunststoffstreifen. AnschlieBend wird die 
Bodenflache der Kohleleiste 1 galvanisch mit der Kup- 
ferschicht 5 versehen, wobei diese auch flber das in der 
Nut 9 befindliche Fullmaterial wachst und dieses uber- 
briickt Vorteilhaft ist die Wahl eines FOllmaterials, an 
welchem die Kupferschicht schlecht haftet Nach der 
Verkupf erung wird das Kunststoffprofil od. dgL Fullma- 
terial entfernt z. B. aus der Nut 9 herausgezogen oder 
geschmolzen. Der so entstehende Druckkanal 9 ist all- 
seits luftdicht umschlossen. 

PatentansprQche 

1. Kohleschleifleiste fflr Stromabnehmer mit einer 
Bruchwachtereinrichtung, " bestehend aus einem 
sich in der Kohleschleifleiste in deren Langsrich- 
tung erstreckenden luftdichten Druckkanal, eine 
Einrichtung zum Erzeugen eines erhdhten Luft- 
oder Gasdruckes in den Druckkanal und einem ei- 
nen Druckabfall signalisierenden Detektor, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wandung des 
Druckkanals (9) auf mindestens einem Teil seines 
Umfangs unmittelbar vom Kohlematerial der Koh- 
leschleifleiste (1) und/oder von einer auf dieses auf- 
gebrachten Beschichtung (5) gebfldet ist 

2. Kohleschleifleiste nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Druckkanal (9) von einer in 
der Unterseite der Kohleschleifleiste (1) ausgebil- 
deten Nut gebildet ist, die auf ihrer offenen Seite 
von einer mit der Unterseite der Kohleleiste (1) 
verbundenen und die Nut aberbrOckenden Metall- 
schicht (5) verschlossen ist 

3. Kohleschleifleiste nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die den Druckkanal begrenzen- 
den, von der Kohleleiste gebildeten Wandungen 
mit einer dfinnen, gasdichten Schicht aus Lack, py- 
rolytischer Kohle und/oder Metall versehen sind. 
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4. Verfahren zum Herstellen einer Kohleschleiflei- 
ste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
in die Bodenflache der Kohleschleifleiste (1) eine 
Nut (9) eingearbeitet, diese mit einem Fullmaterial 
bundig mit der Bodenflache ausgefflllt, auf die Bo- 5 
denflache einschlieBIich des FQlImaterials eine Me- 
taJIschicht aufgebracht und das Fullmaterial ent- 
fernt, insbesondere in Langsrichtung der Nut her- 
ausgezogen oder geschmolzen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB die Innenflachen der Nut vor dem 
Einbringen des FQlImaterials mit einer dunnen Be- 
schichtung versehen werden. 
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